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Perkembangan Evolusi Industri

=18th Century

19th Century

20th Century

Industry 1.0 Industry 2.0 Industry 3.0 Industry 4.0

Mechanical production Mass production assembly Automated production Intelligent production
equipment powered by lines requiring labour and using electronics and IT incorporated with loT,
steam electrical energy cloud technology & big data



INDUSTRI 4.0

¢ Hanpir di semua bidang, ketersediaan Data menjadi penting

¢ Penggunaan Intermet tidak lagi menjadi sekedar media bertukar informmasg antar-
manusia tetapi berkenbang menjadi media pertukaran data antar mesin (01).

*¢ Dengan berkembangnya junah Data, maka pengolahan data menjadi sangat penting.
% Ilmu Data Science (Qloud, Big Data) menjadi semakin relevan dan sangat dibutuhkan

¢ Uung dan pengolahan data adalah A, Machine Learming dan Deep Learming.



Terkait perkembangan Industri 4.0
PT Kawata meluncurkan MESIN DRYER DAN MTC BARU :

TWK Series .|

JUSTTHERMO L

- Dilengkapi Display Colour Touchscreen.
- Mendukung MODBUS & SPI.



SKENARIO PEMANFAATAN FITUR MODBUS
PADA MESIN KAWATA

1. KONEKSI
DENGAN MESIN
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/SPI
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3. PENGOLAHAN
REKAMAN DATA
MESIN

Progress

Seris PCE Modbus Tester

l[KAWATA

Progress

Progress

KAWATA INDONESIA MODBUS TESTER
ARM
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DALAM BENTUK KONSEP
(proses ini memerlukan
waktu, kerjasama,
komunikasi dan
kesinambungan ).

Target :
INTEGRASI
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Target :
- Upgrade
- Modifikasi
Maintenance
- Monitoring
- Reporting
- R&D

Target :
-loT /A
- Deep Learning
- Machine Learning
- Smart Factory




1. Koneksi dengan mesin Injection :

Koneksi dengan mesin Injection :
 Setting Suhu Drying.

d Material Request (Conveying).

3 Autonomous Remote ON/OFF Dryer.
 Linking Alarm kejadian, Buzzer & Reset.




Proses koneksi dengan mesin Injection

Communication function

Communication protocol Modbus-TCP ~
Serial port setting >
Ethernet settin >

J Kabel Ethernet
(TCP/IP)
< Back Communication /.\_ . .
Setting COMM di Dryer

OSHOT

23/11/14 1537 — SBO0IA

121°

Communication pro

13%

Kabel RS485
(SPI)

Setting COMM di RoboShot

Auxiliary comm.
Connect  High Set Low To From Status
ra ra ra ra rol
Dryer on 0 0 0 0 Stop
Chiller off 0 0 0 0 Stop
Mold1 off 0 0 0 0 Stop
Kabel USB Mold2 off 0 0 0 0 Stop
Mold3 off 0 0 0 0 Stop
(USB) Mold4 off 0 0 0 0 Stop
Time A Time B

Loader off 0 sec 0 sec Stop

g/Shot g/Count LBS since rst
Feeder Off 1 0 0 Stop

Clamp pos Clamp force Screw pos Peak prs.
0, 0! 0,00 Min cush.
(Platen pos) jm] Pressure V- pos
V-P prs.
- a 3255 E
Set ter MOXA -
eting parameter Eject pos Injct time
0,00 m Recov time

Cycle time
Heat gy >

Cycle:
Good
Act. 204,9 203,2 203,5 194,7 50,1°C Bad




2. Analisa Tabel Alamat Data

Analisa ini bertujuan MENCARI, MEMILAH dan MENGAKSES DATA dari modbus.
» Mencari Data : dilakukan dengan merujuk pada table address dari pabrikan.

» Memilah Data : dilakukan dengan menentukan tujuan dari pengambilan data modbus
= Misal : mengumpulkan data durasi proses dan data alarm untuk mengetahui

kaitan antara waktu operasional riil dari sebuah mesin perhari dengan jenis
gangguan yang paling sering terjadi.

» Mengakses Data : dilakukan menggunakan software dan interface yang dihubungkan
ke alat/mesin Modbus.

SEMUA PROSES TERSEBUT MEMBUTUHK AN PENGETAHUAN
PROTOKOL KOMUNIK ASI MODBUS.



3. Pengolahan Rekaman Data Mesin :

v' Menyusun Schedule Maintenance dan Planning Penganggaran Tahunan (Preventive,
Predictive dan Corrective).

v' Merekap dan melaporkan (Efficiency, Cost & Energy Saving).
v Membuat DataSet untuk mendukung Machine Learning, Deep Learning dan Al.
v' Melaporkan kondisi mesin > RoA, RoP, RoQ dan OEE.

v Analisa kebutuhan pemasangan fitur baru, modifikasi, upgrade mesin hingga
penggantian mesin (merujuk pada OEE).

PROSES DIATAS DILAKUKAN SECARA BERKESINAMBUNG AN.



Untuk memanfaatkan Modbus, kami mengembangkan Software ringan yang kami sebut
MODBUS TESTER.

Software ini dirancang untuk membaca data pada berbagai mesin yang memiliki fitur
MODBUS dengan berpedoman pada Address List mesin ybs.

MODBUS TESTER ini merintis jalan bagi customer yang memiliki fitur serupa di mesin
mereka untuk dimanfaatkan sesuai kebutuhan.



Penggunaan MODBUS TESTER
pada Mesin Dryer Kawata

. K-Series PCB Modbus Tester

Vgl lisils KAWATA INDONESIA MODBUS TESTER

MACHIME S5TATUS : ALARM INDICATORS :
IR A @ DRYING PROGRESS v" Monitoring Suhu Drying & Regent.

" TEMP DRYER ABNDRMAL
" TEMP REGEN ABNDRMAL

4 COOLING STOP LOADER 2
4@ TIMING FUNCTION LOADER 3

RESET ALARM

READ MODEUS ‘ INJECTION ‘

DRYING HEATER OYERHEAT
REGEN HEATER OVERHEAT 4 Memantau dan merekam Alarm.

" CONVEYING 1 CYC ABNDRMAL CONYEYING 2 CYC ABNORMAL
CONVEYING 3 CYC ABNORMAL CONVEYING 4 CYC ABNORMAL
" ABNORMAL DEHUMIDITY LIMIT
TEMPERATURE SET :

m A DRYING ACTUAL TEMP: REGEM ACTUAL TEMP :
-] - v' Control : Drying ON/OFF, Conveying

By g 7" Loader 1,2,3 & Reset mesin.

DRYING BIMETAL ALARM /

Memantau konsumsi energy listrik.

3 7 DRYING Temp. =117




SKEMA PENERAPAN

di Industry 4.0 / loT

Mesin Kawata

Mesin Injection
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Artificial Intelligence



DEVICE LAIN YANG MENGGUNAKAN
MODBUS :

inverter | .

termocontrol Energy meter

Flow meter



KESIMPULAN

MESIN KAWATA Dryer DRG/DFG-ZK dan TWK berorientasi Industrial 4.0 (loT).

Mesin Kawata ZK-Series bisa dikoneksikan ke mesin Injection melalui
komunikasi Data Modbus/SPIl untuk membentuk system terpadu dan sudah
dilakukan dengan mesin Injection Roboshot dari FANUC.

PT KAWATA INDONESIA mengembangkan softool yang bisa membaca dan
merekam data mesin yang memiliki fitur Modbus/ SPI dengan tujuan sebagai
alat bantu dan alat pengembangan yang mengarah ke SCADA.

Rekaman Data mesin bisa diolah lebih lanjut untuk memenuhi tujuan spesifik
Perusahaan (Laporan offline, Laporan Online, Al, Machine Learning, Pattern
Recognition, Smart Factory, Deep Learning, OEE dan produk loT lainnya).



Terimakasih
atas perhatian Anda

“We are free for technical consult “
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